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1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot szczegofowej specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét w zakresie montazu urzadzen technologicznych podfogi ruchomej do kotta K-3 istniejgcej

kottowni przy ul. Jagodnej 1¢ w Piszu.

1.2 Zakres stosowania Szczegéfowej Specyfikacji Technicznej

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3 Zakres robét objetych Szczegdéfowa Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie urzadzen technologicznych do zasilenia kotta K-3 w paliwo.
Do zakresu robot wigczone sg wszystkie niezbedne prace towarzyszace, jak rownie wszystkie
roboty, ktére w my$l ustawy konieczne sg do wykonania kompletnych, poprawnie
funkcjonujacych instalaciji.
W zakres robo6t wchodza:

— prace przygotowawcze: demontaz istniejacego uktadu redlerowego

— montaz instalacji podawania biomasy do kotta K-3 0 mocy 6,0MW

— przebudowa istniejacego redlera

— zasilenie w energie elektryczng nowego kotta

— motaz instalacji zraszacowej p-poz do pomieszczen wygarniaczy K-3 i K-4

Rodzaje wystepujacych robot
- roboty demontazowe
- roboty montazowe,

- roboty instalacyjne.

1.4 Okreslenia podstawowe

Zrédio ciepta - kottownia, wezet cieptowniczy (indywidualny lub grupowy), uktad z pompa ciepta,
uktad z kolektorami stonecznymi, dziatajgce samodzielnie lub w zaprogramowanej wspotpracy.
Cisnienie robocze — obliczeniowe cisnienie pracy instalacji, ktére dla zachowania trwato$ci

instalacji nie moze by¢ przekroczone w zadnym punkcie.

Cisnienie probne — cisnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym dokonywane jest

badanie szczelnosci.
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Cisnienie _nominalna PN - ci$nienie charakteryzujagce wymiary i wytrzymatos¢ elementéw

instalacji w temperaturze odniesienia.

Temperatura robocza — obliczeniowa temperatura w instalacji, ktéra dla zachowania trwatosci

instalacji nie moze by¢ przekroczone w zadnym punkcie.
Rurocigg — rura wraz ze wszystkimi niezbednymi ksztattkami, ztaczkami, elementami
przytgczeniowymi, uszczelnieniami.

Zawor odcinajgcy — zawor do odcinania i otwierania przeptywu czynnika w instalacji

1.5 Ogdéine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ zgodnosé

z dokumentacjg projektowag, specyfikacjami technicznymi i obowigzujgcymi przepisami
prawnymi.
Projektowany obiekt zlokalizowany bedzie na dziatce z istniejaca pracujaca kottownig opalang
zrebkami. Istniejgca kottownia produkuje energie cieplng na potrzeby centralnego ogrzewania i
cieptej wody dla odbiorcéw w miescie Pisz. Zrodiem ciepta sg istniejgce cztery kotty firmy
Polytechnik o taczne mocy zainstalowanej 21 Miejsce, pod ktérym planuje sie budowe kotta jest
obecnie czescig wiaty magazynowej wykorzystywanej do wytwarzania zrebkéw.
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ roboty budowlane w taki sposob, aby praca istniejgcej
kottowni opalanej biomasg byta niezakiécona. W czasie budowy i rozruchu nowej kottowni
nalezy zapewni¢ dostep komunikacyjny do istniejagcego budynku kottowni oraz umozliwic¢
ciggtos¢ dostawy i podawania paliwa do pracujacych kottow.
Prace przygotowawcze obejmujg takze zagospodarowanie placu budowy, w tym zaplecza
budowy, doprowadzenie mediéw niezbednych na czas budowy (w sposdb umozliwiajacy ich
rozliczenie z Zamawiajgcym), ogrodzenia, drég dojazdowych, urzadzehn ppoz. i BHP oraz
zapewnienie petnej obstugi geodezyjnej na etapie wykonawstwa robédt i inwentaryzaciji
powykonawczej.
Roboty rozbiérkowe
Do rozbiorki przeznaczono:

— posadzka w czesci istniejgcej wiaty dla wykonania nowych fundamentéw pod wstawiany

kociot

1.6 Dokumentacja robét montazowych
Dokumentacje robot montazowych stanowia;
— projekt budowlany technologii kottowni,

— niniejsza specyfikacja techniczna,
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— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z dn.
16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych,

— protokoty odbioréw czesciowych, kohcowych i robdt zanikajagcych, z zalgczonymi
protokotami badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza, obejmujgca wczeéniej wymienione elementy sktadowe
dokumentaciji rob6t wraz z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
zgodnie z art. 3, pkt. 14 ustawy Prawo Budowlane z dn. 07.07.1994 r, tekst jednolity Dz. U.

z 2006 r. Nr 156. poz. 1118 z pdzniejszymi zmianami.

1.7 Bezpieczenstwo technologii i niezawodnos$¢ eksploatacyjna

Proces technologiczny musi by¢ bezpieczny i nalezy podja¢ wszelkie srodki ostroznosci w celu
unikniecia niebezpieczenstwa obstugi urzadzen, otoczenia i oséb trzecich w czasie
uruchomienia, normalnego ruchu, planowanych przerw, postojéw awaryjnych czy tez przerw
w zasilaniu i remontéw. Nalezy zastosowaé systemy zabezpieczeh i alarmowe tam, gdzie
omytkowe dziatanie moze powodowaC zakidécenia normalnej pracy kottowni oraz systemu

cieptowniczego w pozostatej czesci.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne

Wymagania ogolne, warunki przyjecia materiatdbw na budowe, zrodta uzyskania, warunki
przechowywania i skfadowania oraz wariantowe stosowanie materialdbw zostaty opisane
w specyfikacji technicznej Wymagania ogdlne. Wszystkie wbudowywane elementy powinny
odpowiada¢ warunkom pracy danej sieci i kontaktu z czynnikiem roboczym. Wszystkie
zakupione i zastosowane przez Wykonawce materiaty muszg by¢ dopuszczone do obrotu
i stosowania w budownictwie.

Uktad przygotowania i podawania paliwa.

Ukfad przygotowania paliwa sktada sie z:
— podfogi ruchomej (wygarniacze hydrauliczne) dla nowej instalacji,
— przenosnik tancuchowy (redler) oddzielny do nowego kotta,
— zintegrowany z kottem uktad bezposredniego podawania paliwa do kotta sktadajacy sie
z klapy odcinajacej (zasuwa nozowa), zasobnika stalowego i popychacza
hydraulicznego dostarczy cyklicznie rozdrobnione drewno do paleniska. Klapa
odcinajgca i popychacz pracujace przemiennie i napedzane hydraulicznie,

— uktad p.poz samoczynnego gaszenia.

Ukfad automatyki, sterowania i requlacji
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Sterowanie pracg urzadzen podajacych paliwo realizowane jest poprzez istniejgcy ukiad

automatyki wentylatoréw podmuchowych powietrza wtérnego oraz przepustnic regulacyjnych,

3. SPRZET
Sprzet stosowany do transportu, przetadunku i roztadunku powinien by¢ dostosowany do
ciezaru i gabarytéw transportowanych materiatow (tadownos¢, udzwig, wysieg, itp.).
W zaleznosci od potrzeb i przyjetej technologii wykonawca powinien dostarczy¢:
— samochod dostawczy,
— samochod skrzyniowy,
— obcinarki,
— gietarki,
— zaciskarki,
— gwintownice,
— urzadzenia do czyszczenia,
— zestaw spawalniczy elektryczny lub acetylenowo-tlenowy,
— inne, nie wymienione wyzej narzedzia wymagane przez producentow rur, armatury

i urzadzen.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1 Transport materialow

Zastosowane s$rodki transportu muszg gwarantowaé bezpieczenstwo pracownikéow, oséb
trzecich oraz nie powodowal pogorszenia jakosci przewozonych i dowozonych wyrobow
budowlanych. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymogami
podanymi przez producenta.

Urzadzenia nalezy przewozi¢ i sktadowaé¢ pod Scistym nadzorem producenta i zgodnie z jego
wytycznymi. Transport elementdw wyposazenia oraz urzadzen powinien odbywacC sie
w oryginalnych opakowaniach krytymi srodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed
przemieszczaniem sie, aby nie uszkodzi¢ zewnetrznych powtok antykorozyjnych. Urzadzenia

powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta.

4.2. Sktadowanie materiatow

Miejsce sktadowania materiatdw powinno by¢ czyste, réwne i suche. Magazynowane elementy
powinny by¢ zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi oraz przed ingerencja osob
trzecich.
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Rury nalezy przechowywaé w potozeniu poziomym na ptaskim, réwnym podtozu. W sposob
gwarantujgcy ich zabezpieczenie przed uszkodzeniem i opadami atmosferycznymi oraz
spetnienie wymagan BHP. Niedopuszczalne jest rzucanie oraz ciggniecie rur. Uszkodzone rury
nie nadajg sie do montazu i nalezy je usuna¢ z placu budowy.

Ksztattki, ztgczki i inne materiaty (uszczelki, kleje, $rodki do czyszczenia itp.) powinny byé
sktadowane w sposéb uporzadkowany, w zamknietych pomieszczeniach, z zachowaniem wyze;j
omowionych srodkdw ostroznosci.

Armatura i urzadzenia powinny by¢é przechowywane w zamykanych pomieszczeniach
zabezpieczonych przed wptywami atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje oraz
dostepem o0séb niepowotanych. Nalezy je przechowywa¢ w opakowaniach fabrycznych.
Uszkodzone materiaty nie nadajg sie do montazu i nalezy je usung¢ z placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robot

— Wykonawca zapewni wykonanie robét demontazowych zbednych urzadzen i instalaciji,
wraz z segregacjg, cieciem elementéw izatadunkiem ziomu do konteneréw (ziom
metalowy pozostanie witasnoscia Zamawiajgcego). Prace demontazowe, koszty
utylizacji i wywozu obcigzajg Wykonawce,

— Wszystkie materiaty i urzgdzenia powinny posiada¢ dokumenty pozwalajgce stwierdzi¢
ich rok produkcji. Kompletacja dostaw oraz rozpoczecie rob6t montazowych moze
nastgpi¢ po wczesniejszym przediozeniu iakceptacji dokumentacji technicznej
spetniajgcej obowigzujace przepisy prawa.

— Materialy i urzadzenia zastosowane winne by¢ nowe, wyprodukowane nie wczesniej niz
w roku rozpoczecia prac lub roku poprzednim i posiada¢ wymagane certyfikaty

— Roboty prowadzi¢ zgodnie z warunkami realizacji robo6t budowlanych okreslonymi
Ustawg Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. ( Dz. U. Nr 89 poz. 414 z pézn.
Zmianami),

Przy montazu przestrzega¢ wytycznych producentéw wyrobéw budowlanych — rur, urzadzen

i armatury oraz wymagan bhp i ppoz.

5.2 Montaz urzadzen

Przed montazem urzgdzen podstawowych nalezy wykona¢ prace budowlane (fundamenty).
Montaz urzadzen prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta i DTR urzadzenia.

Elementy nalezy przed montazem sprawdzi¢, dokonujac odbioru czesciowego pod wzgledem
zachowania tolerancji wymiarowych oraz zabezpieczenia antykorozyjnego. Wszelkie prace

antykorozyjne urzadzen powinny by¢ wykonane u wytworcy przed montazem, natomiast po
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montazu wykonaé ewentualne uzupetnienia zabezpieczajgce miejsca uszkodzone w czasie
montazu.

Montaz elementéw ciezkich nalezy przeprowadzi¢ wg technologii montazu ustalajgcej kolejnosé
czynnosci, sprzet dzwigowy, transportowy, oprzyrzadowanie, itp.

Pompy oraz wszystkie podstawowe urzgdzenia powinny by¢ montowane zgodnie z DTR oraz
wytycznymi producenta. Urzadzenia powinny by¢ tgczone z rurociggami w sposéb roztgczny
umozliwiajgacy tatwy demontaz i wymiane poszczegodlnych elementow bez koniecznosci
demontazu innych urzadzen. Urzadzenia montowa¢ w opakowaniu fabrycznym. Jezeli
opakowanie zostato zniszczone, urzadzenia nalezy w inny sposob zabezpieczyC przed
zabrudzeniem. Zaleca sie, aby opakowanie byto zdejmowane dopiero po zakonczeniu
wszystkich prac zwigzanych z montazem. Podtgczenia do urzadzeh powinny by¢ tak
uksztattowane, aby po potaczeniu i skreceniu ztagczek nie nastepowaty zadne naprezenia.
Urzadzenia i armatura powinny odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura, natezenie
przeptywu, itp.) instalacji, w ktérej beda zainstalowane. Rurociggi montowaé tak, aby sity
pochodzace od ich ciezaru, ugiecia i wydtuzenia nie byly przenoszone na urzadzenia.

Zaleca sie, aby montaz urzadzen i elementéw kotta odbywat sie pod nadzorem
Producenta/Dostawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdine
Roboty podlegajg sprawdzeniu pod wzgledem zgodnosci z projektem, jakosci wykonania
i szczelnosci sieci. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania kontrolne, a kopie ich wynikow
przedstawi¢ Inspektorowi.
6.2. Kontrola zgodnosci z dokumentacja i jakosci wykonania
Dziatania kontrolne powinny w szczegdlnosci obejmowac:
— zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczna,
przepisami i zasadami wiedzy technicznej,
— rysunkow powykonawczych,
— zapisow w dokumentach budowy i notatek stuzbowych,
— sprawdzenie dostarczanych urzadzen i materiatéw pod wzgledem jakosci, kompletnosci
i zgodnosci z danymi technicznymi i przewidywanym zastosowaniem,
— sprawdzenie poprawnosci wykonania montazu urzadzen
— sprawdzenie poprawnos$ci wykonania potgczen,
— kontrole robét spawalniczych,
— sprawdzenie szczelno$ci instalacji,

— sprawdzenie wykonania zabezpieczen przed korozja,
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— sprawdzenie wykonania podpér i zawieszen,
— sprawdzenie kwalifikacji monteréw i kontrola prawidtowosci wykonania potgczen,
— prawidiowo$¢ wykonania przejsé przez przegrody budowlane,

— usuniecia wszystkich wad.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot nalezy prowadzi¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarami robot:

- elementy liniowe w mb — dtugos¢ liczy¢ wzdtuz osi przewodow;
- armatura, uzbrojenie rurociggéw w sztukach
- elementy powierzchniowe w m?;
- inne w sztukach.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty mogg zosta¢ odebrane, jezeli zostaty wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,

specyfikacjg techniczna, przepisami prawnymi oraz normami, a takze jezeli wszystkie kontrole
i pomiary daty wyniki pozytywne.
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, pomiaréw oraz ocenie wizualne;.
Do odbioru kohcowego powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja powykonawcza z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami,

— dziennik budowy,

— dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jakosci),

— protokoty odbiorow czesciowych,

— protokét préby szczelnosci catej instalacji

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan zawartych w specyfikacji
technicznej obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione
w kosztorysie.

Rozliczenie robét montazowych moze by¢ dokonane po realizacji przedmiotu umowy
I podpisaniu protokotu odbioru koncowego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego

i odebranego zakresu robdt stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie okreslonych
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w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez

Zamawiajgcego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja Projektowa,

Warunki techniczne Dozoru Technicznego

.Prawo budowlane” z dnia 07.07.1994 r (Dz. U. nr 207 poz.2016 z 2003r. z pdzniejszymi
Zmianami),

Rozporzadzenie w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki
I ich usytuowanie z dnia 7 kwietnia 2004 r. z pdzniejszymi zmianami oraz normy w nim
przywotane,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47 z 2003r. poz. 401),
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. nr 129/97 poz. 884
z pbézniejszymi zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z 07.06.2010 w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz.U. nr
109 poz. 719),

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 6 - Warunki techniczne wykonania
i odbioru robét montazowych — tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe,

PN-B-02421 :2000 - lzolacja cieplna przewodow, armatury i urzadzen. Wymagania
i badania przy odbiorze,

PN-93/C-04607 - “Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace
jakosci wody”,

PN-EN 970:1999 “Spawalnictwo. Badania nieniszczgace ztaczy spawanych. Badania
wizualne”,

PN-EN 1435:2001 “Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy
spawanych”,

PN-EN 1714:2002 “Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe
ztgczy spawanych”,

PN-EN 729-1:1997 “Spawalnictwo. Spawanie metali. Wytyczne doboru wymagan
dotyczacych jakosci i stosowania”,

PN-EN 719:1999 “Spawalnictwo. Nadzoér spawalniczy. Zadania i odpowiedzialnosc¢”,

PN-EN 473:1996 “Kwalifikacja i certyfikacja personelu badah nieniszczacych — zasady
ogélne”,

PN-EN 288-2:1994 “Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie —
Instrukcja technologiczna spawania tukowego”,

PN-EN 288-5:1997 “Wymagania dotyczgce technologii spawania i jej uznawanie”.
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